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System ciaggtej kontroli sktadu

ziarnowego w transporcie

pneumatycznym

Systemy przerdobki materialow sypkich czesto wymagaja scistej kontroli sktadu ziarnowego. Dotyczy to zaré6wno uktadéw mie-
lacych i klasyfikujacych, jak i samego transportu pneumatycznego przed zatadunkiem do koncowych punktéw zbiorczych.
Uktad ciagtej kontroli sktadu ziarnowego pozwala na znaczne usprawnienie procesu przerébczego oraz daje gwarancje jako-

Sciowe docelowego produktu.
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ukfadach mielaco-klasyfikujacych
bardzo czesto wymagane jest
zachowanie stabilnego uziarnienia oraz
odpowiednich wifasnosci  fizykochemicz-
nych. Najczesciej stosowane jest cykliczne
pobieranie probek oraz ich dalsza analiza
metoda off-line w laboratorium. Woéwczas,
nawet stosujac bardzo czeste analizy, jest
bardzo trudno utrzymac statg kontrole nad
uziarnieniem produktu, zwtaszcza w pro-
cesach o zmiennych warunkach. W efekcie
urzadzenia mielace lub klasyfikujgce czesto
pracuja w warunkach dalekich od optymal-
nych, a koncowy produkt nie jest w petni
kontrolowany pod katem jakosci. Opisany
ponizej w petni zautomatyzowany system
ciagtego pomiaru sktadu ziarnowego roz-
wigzuje wspomniane problemy.

AUTOMATYCZNA KONTROLA SKLADU
ZIARNOWEGO

Do kontroli procesu wykorzystuje sie sys-
tem CMA (Comex Multichannel Analyser)
jako nowoczesne wielokanatowe urza-
dzenie pomiarowe do kontroli sktadu ziar-
nowego metodg on-line. FOT. 1 przedsta-
wia wspomniane urzadzenie, ktére firma
Comex dostarcza na rynek swiatowy od
wielu lat. Sam system pomiarowy wyko-
nany jest w oparciu o dyfraktometr firmy
Malvern Instruments, gdzie wykorzystany
jest efekt dyfrakgji laserowej. System CMA
umozliwia zebranie danych o procesie
nie tylko w jednym miejscu, ale rowniez
w innych strefach mielenia, klasyfikacji lub
transportu pneumatycznego, gdzie wazne
jest rozpoznanie niepozadanych odchy-
ler od charakterystyki materiatu. Prébki
materiatu moga by¢ pobierane w uktadach
spadku swobodnego, np. pod podajnika-
mi lub zaworami celkowymi, jak réwniez
w przewodach transportu pneumatyczne-
go, np. za klasyfikatorami aerodynamicz-
nymi. FOT.2 przedstawia probobiornik sto-
sowany w przypadku pobierania probek
w transporcie pneumatycznym. W tym
przypadku jest to ukfad statyczny, ale
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System 9-kanalowego pomiaru sktadu ziarnowego w uktadzie ciagtym

mozliwe jest réwniez zastosowanie ukfa-
du peryskopowego, ktéry automatycznie
wsuwany jest do rurociggu tylko na czas
pomiaru. Dotyczy to gtéwnie rozwiazan,
w ktérych mierzony materiat wykazuje
znaczne wiasciwosci scierne. Jednak naj-
wiekszg zaletg uktadu pomiarowego CMA
jest mozliwos¢ pobierania wielu probek
z réznych miejsc, w sposodb cykliczny, z uzy-
ciem tego samego czujnika pomiarowego.
Pozwala to na bardzo ekonomiczne wyko-
rzystanie takiego urzadzenia do kontroli
zardbwno procesu, jak i jakosci koricowego
produktu. Tego typu kontrola procesu jest
w petni zautomatyzowana i niezalezna od
operatora. Wiecej informacji na temat opi-
sanych systeméw pomiarowych, znajduje
sie na stronie internetowej firmy Comex:
WWW.Comex-group.com. ]

FOT.2
Przyktad montazu prébobiornika
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