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“Sortowanie ręczne“



Co widzimy?



Ręczne sortowanie – problem percepcji 
Efekt jasnej krawędzi



Ręczne sortowanie – problem percepcji 
Efekt jasnej krawędzi



• Separacja w oparciu o własności 
optyczne (światło widzialne)

• Dodatkowe zastosowanie:

• NIR

• MIR

• Ultrafiolet

• Promieniowanie X

Inteligentne metody
sortowania



Gdzie można zastosować  i z jakim efektem?

Usunięcie zanieczyszczeń 
we wczesnym stadium

Odpady można użyć 
ponownie w kopalni   

Redukcja kosztów 
transportu

Uproszczony proces 
Dalszego wzbogacania

Redukcja ilości 
końcowych odpadów

Podniesienie jakości
końcowego produktu





System separacji rentgenowskiej



System separacji optyczno-rentgenowskiej



Przykłady separacji optycznej

100 mm



System OSX-1000 
Analiza tekstury



System OSX-1000 
Analiza tekstury



Separacja kalcytu



Separacja kwarcu



• Grupy określonych stopni szarości

Zakres analizy



Analiza ksztaltu i zabarwienia



System rentgenowski CXR-1000 
Analiza rudy cynku i ołowiu



Przykład separacji – CXR 1000 
Grupy o malej i dużej gęstości



Przykład separacji – CXR 1000 
Grupy o malej i dużej gęstości



rock
coal

coal coal

System XRS 1000 
Separacja węgla 80-200 mm 



System XRS 1000 
Separacja rudy wolframu 80-200 mm 



Układy logiki sortowania
Funkcja «odruchu bezwarunkowego»



System laboratoryjny MSX-400 



Scanning with different sensors using 
MSX-400 scanner



Centrum badawcze Comex Polska
Systemy separacji pilotowej



Przykład
sortowania
kwarcu 



Przykład zastosowania OSX 1000  
Produkcja czystego kalcytu

Kopalnia
Kruszenie

Mielenie

Przesiewanie
Klasyfikacja

Flotacja

Sedymentacja
Filtracja

Suszenie Produkt

Kopalnia Przesiewanie Product
Drobne

mielenie



Sortowanie węgla – CXR1000/N



Sortowanie węgla – CXR1000/N



Podsumowanie



Dalsze prace badawczo-rozwojowe



Thank you for your attention

www.comex-group.com


