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Firma Fr. JACOB S6hne GmbH & Co., majaca swoja siedzibe gtéwna w Porta Westfalica (Niemcy), jest najwiekszym producen-
tem modutowego systemu rurowego w Europie. Jest to system rur, tukow, ksztaltek, przesypow, zasuw i przepustnic zakon-
czonych charakterystycznymi wywijkami i taczonych na obejmy ztobkowe. System ten od dwunastu lat sprzedawany jest w
Polsce i cieszy sie uznaniem klientéw, cenigcych jego jakos¢, r6znorodnosc elementéw, tatwos¢ montazu i przystepna cene.

roorganika jest generalnym przedstawicielem

w Polsce niemieckiej firmy Fr. JACOB Sohne GmbH
& Co. Firma JACOB jest przedsiebiorstwem rodzinnym
posiadajacym wieloletnie doswiadczenie w produkgji
systemow rurowych. Zostata ona zatozona w 1924 r.
przez inzyniera budowy mtynéw - Jacoba. Pierw-
sze rury zsypowe do ziarna i maki byty wykonywane
z drewna. Firma JACOB byta jedna z pierwszych, ktéra
odkryta zalety rur stalowych.

Systemy rurowe budowane na zasadzie modutéw
znajduja bardzo szerokie zastosowanie w instalacjach
transportu materiatow sypkich - zaréwno w insta-
lacjach transportu pneumatycznego, jak i w insta-
lacjach przesypowych. Doskonale sprawdzajg sie
w instalacjach aspiracji, czyli odpylania, przy budo-
wie systeméw odttuszczania, odzyskiwania rozpusz-
czalnikéw, wychwytywania zanieczyszczerni pyto-
wych itp. Stosowane sg takze do budowy instalacji
niskocisnieniowych - zaréwno podcisnieniowych,
jak i nadcisnieniowych do wartosci 0,5 bara (50 000
paskali), np. w instalacjach wymiany powietrza, przy
chtodzeniu zbdz, w rurociggach powietrza uszczel-
niajgcego. Mogga by¢ uzywane w réznych branzach
oraz do szerokiej gamy surowcéw (sg wsrdd nich pro-
dukty spozywcze, zbozowo-mtynarskie, piekarnicze,
wyroby chemii gospodarczej, chemikalia, kruszywa
i pozostate surowce budowlane, trociny, papier oraz
inne materiaty sypkie).

Zasada dziatania systemu polega na taczeniu ele-
mentéw z wywijkami (wywijanymi obrzezami) za

pomocg obejm ztobkowych z uszczelkami lub masami
uszczelniajgcymi.

SPOSOBY LACZENIA ELEMENTOW:

Elementy systemu rurowego firmy JACOB moga by¢

taczone za pomoca:

- standardowych obejm Ztobkowych do elementéw
z wywijkami (6 mm), do $rednic: 60, 80, 100, 120, 140,
150, 175, 200, 224, 250, 280, 300, 315, 350, 400, 450,
500, 560, 630 mm. Pojawity sie tu nowosci — w lipcu
2012 r. zostaty wprowadzone do produkgji elementy
o $rednicach DN 280 oraz DN 315;

- kotnierzy luznych z wywijkami (10 mm), do $rednic:
350, 400, 450, 500, 560, 630, 710, 800 mm;

- wzmacnianych obejm Ztobkowych do elementéw
ze wzmacnianymi wywijakami, do srednic: 80, 100,
120, 150, 175, 200, 250, 300 mm. Potgczenia sg odpor-
ne na cisnienie wybuchu do 10 bardw;

- obejm Ztobkowych do elementéw zeliwnych (o gru-
bosci 7,5 mm), do srednic: 120, 150, 200, 250, 300 mm;

- spawanych kotnierzy pfaskich, stosowanych na
zyczenie klienta do réznych $rednic oraz standardo-
wo do niektérych urzadzen z napedami pneuma-
tycznymi.

USZCZELNIENIA:

Uszczelki do obejm ztobkowych produkowane sg

z nastepujgcych materiatéw:

« NBR - perbunan (dopuszczony do kontaktéw
z produktami spozywczymi, mozliwos¢ stosowania
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w zakresie temperatur od -30 do +100°C);

- Si — silikon (dopuszczony do kontaktow z produkta-
mi spozywczymi, mozliwo$¢ stosowania w zakresie
temperatur od -60 do +250°C);

« EPDM - keltan (dopuszczony do kontaktow z pro-
duktami spozywczymi, przewodzacy prad elektrycz-
ny, mozliwos¢ stosowania w zakresie temperatur od
-30 do +120°C);

+ FKM — viton (mozliwos¢ stosowania w zakresie tem-
peratur od -15 do 120°C).

Masa uszczelniajgca stosowana jest w obejmach
ocynkowanych (mozliwos¢ stosowania w zakresie tem-
peratur od -40 do 90°C).

Uszczelki pfaskie do kotnierzy luznych wytwarzane
sg z takich materiatow, jak:

« NBR - perbunan (dopuszczony do kontaktéw
z produktami spozywczymi, mozliwo$¢ stosowania
w zakresie temperatur od -30 do +100° 0C);

« EPDM - keltan (dopuszczony do kontaktow z pro-
duktami spozywczymi, przewodzacy prad elektrycz-
ny, mozliwos¢ stosowania w zakresie temperatur od
-30 do +120°C).

SPOSOB MONTAZU OBEJM ZtOBKOWYCH

Z USZCZELKA:

Naktadamy uszczelke na wywijke jednego z taczonych
elementow. Uszczelka ma gtebokie naciecia umozli-

wiajace jej natozenie i utrzymanie. W zadnym wypadku
nie nalezy naktadac¢ uszczelki na obie wywijki jedno-
czesnie. Charakterystyczne rowki znajdujace sie z jed-
nej strony uszczelki powinny znalez¢ sie pomiedzy
dwoma elementami. Przysuna¢ drugi z elementdw
faczonych, zatozy¢ obejme i skreci¢ sruby.

WYKONANIE MATERIALOWE:

Elementy systemu rurowego produkowane s3 z naste-

pujacych materiatow:

- stali weglowej malowanej proszkowo lub natrysko-
wo (RAL 7032). Na zyczenie mozliwe jest wykonanie
elementéw w dowolnym kolorze. Grubos¢ elemen-
tow: 1, 2 lub 3 mm;

- stali weglowej ocynkowanej (grubos¢ powtoki 60
pm). Grubos¢ elementow: 1, 2 lub 3 mm (elementy
ocynkowane o grubosci 2 lub 3 mm maja zastoso-
wanie w instalacjach o okreslonej odpornosci na
cisnienie wybuchu);

- stali weglowej emaliowanej;

- stali nierdzewnej, wg AISI 304 / AISI 304L, AISI
316L/316Ti;

- zeliwa szarego (grubos¢ elementéw 7,5 mm).

ELEMENTY RUROWE:
System rurowy JACOB skfada sie z kilkunastu tysiecy ele-
mentow. Produkowane sg one w nastepujacych grupach:
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- rury — o dtugosci: 50, 200, 500, 1000, 2000 mm;

« tuki—o promieniu 1D oraz 2D i kacie: 30°,45°, 60°, 90°;

- tréjniki — o kacie: 30°, 45° 90

- rewizje — z drzwiczkami okragtymi lub prostokatny-
mi;

- wzierniki — z pleksi w zakresie srednic od DN 80 do
DN 250;

- redukcje;

- kompensatory — z EPDM lub poliuretanu w zakresie
$rednic od DN 80 do DN 300;

- przepustnice —z uszczelnieniem lub bez, z napedem
recznym, pneumatycznym lub elektrycznym;

- zasuwy — o wlocie okragtym, kwadratowym lub pro-
stokatnym, z napedem recznym, pneumatycznym
lub elektrycznym;

. przesypy i rozdzielacze dwudrogowe - z ostong
wewnetrzng, z uszczelnieniem wewnetrznym oraz
z dodatkowym uszczelnieniem watu;

- rozdzielacze wielodrogowe - 4-, 6-, 8-, 20-, 12-, 14-,
16-, 18-, 20-drogowe, a w wykonaniu podwdjnym do
2 x 20 wylotéw, z napedem elektrycznym.

a3

PRZESYPY DWUDROGOWE:
Jednym z podstawowych elementéw systemu sq prze-
sypy dwudrogowe. Stuzg one do rozdziatu surowca
w instalacjach przesypow grawitacyjnych produktéow
sypkich.

Wyrdzniamy trzy typy przesypéw dwudrogowych
(biorgc pod uwagg mechanizm wewnetrzny):
- przesypy z ostong wewnetrzng;
- przesypy z uszczelnieniem wewnetrznym;
- rozdzielacze z uszczelnieniem  wewnetrznym

i dodatkowym uszczelnieniem watu.

Cechg charakterystyczng przesypow z ostong
wewnetrzna jest ich mechanizm wewnetrzny. Jest to
rynienka z watem umieszczonym dosy¢ wysoko, wyko-
nujaca ruch przypominajacy hustawke. Po przestawie-
niu w skrajne potozenie koniec rynienki chowa sie pod
dodatkowa ostone, dzieki ktérej sypigcy sie produkt nie
spada poza rynienke. Przesypu tego typu nie mozna
przestawia¢ w trakcie sypania sie produktu. Nie mozna
uzywac go réwniez do podziatu strugi surowca (troche
w lewo i jednoczesnie troche w prawo).

Przesypy z ostong wewnetrzng produkowane sg
w zakresie $rednic od DN 100 do DN 400. Z tym Ze od
DN 100 do DN 300 produkowane sg o kacie rozwarcia
60° a DN 350 i DN 400 - o kacie rozwarcia 55°.

Przesypy z uszczelnieniem wewnetrznym wytwarza-
ne sg w zakresie srednic od DN 100 do DN 300 i maja
kat rozwarcia 60°. Mechanizmem wewnetrznym jest
klapa ptaska sktadajaca sie z dwdch blach oraz uszczel-
ki miedzy nimi, z nisko umieszczonym watem. Jest ona
przestawiana jak kartka w ksigzce. Po przestawieniu
w skrajne potozenia klapa (a doktadnie jej uszczel-
ka) dociskana jest do obudowy przesypu i zapewnia
szczelnos¢ pomiedzy odnogami (do 0,1 bara).

Przesyp taki moze stuzy¢ réwniez do podziatu strugi
produktu. Pamietac jednak nalezy, ze produkt wytrze
po pewnym czasie uszczelke (dlatego uszczelka
w przesypach dzielgcych produkt zastepowana jest
dodatkowa blachg stalowa). Przesypy z uszczelnie-
niem wewnetrznym oraz z ostong wewnetrzng majg
takie same wymiary gabarytowe (moga by¢ uzywane
zamiennie).

Najbardziej rozbudowanym typem przesypow sg
rozdzielacze dwudrogowe. Mechanizm wewnetrzny
tak jak poprzednio sktada sie z klapy ptaskiej ztozonej
z dwoch blach oraz uszczelki pomiedzy nimi. Rozdzie-
lacze te charakteryzujg sie duzg szczelnoscig (0,3 bara
po zamknieciu). Wynika to z dodatkowego przettocze-

nia, w ktére wchodzi uszczelka klapy, oraz z dodatko-
wego uszczelnienia watu. Rozdzielacze takie produko-
wane s3 w zakresie $rednic od DN 100 do DN 300 (do
przesypow z napedem recznym) lub do DN 630 (do
przesypow z napedem pneumatycznym). Produkowa-
ne sg o kacie rozwarcia 45° lub 60°.

ODPROWADZENIE tADUNKOW ELEKTROSTA-
TYCZNYCH:
W wielu instalacjach istnieje potrzeba odprowadzenia
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fadunkow elektrostatycznych. Zapewniaja to specjalne  « Dopuszczenie do kontaktu z produktami spozyw-

koncowki (ucha) przyspawane do poszczegolnych ele- czymi - atest PZH.

mentéw i fgczone ze sobg za pomocg przewodow. - Certyfikowana odpornos¢ na cisnienie wybuchu (3,
Innym sposobem odprowadzenia fadunkéw sg spe- 6 lub 10 baréw — zaleznie od grubosci $cianki, sred-

cjalne mostki montowane na srubie obejmy dwusru- nicy i sposobu faczenia).

bowej. Istniejg dwa rodzaje mostkow: jeden przezna- - Kompletna biblioteka rysunkéw poszczegdlnych

czony do elementéw wykonanych ze stali nierdzewnej elementow w ACAD 2D (dwg, .dxf), 3D (igs, .stp). m

lub ocynkowanej, a drugi (wyposazony w ,stopki”

7 EPDM) - do elementéw wykonanych ze stali weglo-  AUTORJESTPREZESEM ZARZADU FIRMY PROORGANIKA SP.Z 0.0. W WARSZAWIE

wej malowanej proszkowo. WWW.PROORGANIKA COM.PL

Jeszcze innym sposobem jest stosowanie uszczelek
7 EPDM przewodzacych prad elektryczny.

ODPORNOSC NA CISNIENIE WYBUCHU:
1. Elementy z wywijka i obejma Ztobkowa: do 3 baréow

cisnienia wybuchu (elementy o grubosci scianki do
2 mm) i do 6 baréw cisnienia wybuchu (elementy
0 grubosci $cianki do 3 mm).

2. Potgczenia za pomoca wywijek wzmacnianych lub
kotnierzy ptaskich: do 10 baréw cisnienia wybuchu
(elementy o grubosci $cianki 2 lub 3 mm).

PROORGANIKA

ODPORNOSC NA WYCIERANIE (DO PRODUKTOW
O DUZEJ SCIERALNOSCI):

W 2011 r. wprowadzono do produkcji elementy syste- OFERLIEMY
mu rurowego JACOB z wytozeniem tworzywowym lub
ceramicznym przeznaczonym do produktéw o bardzo
duzej $cieralnosci (PUR, Linatex, Rhino Hyde, Keramik,
Kryptane), jak rowniez elementy rurowe powlekane

METALACIE TRAKNSPORTL

WIKI CELEOWE | BOZDTIE

wewnagtrz powtoka antyadhezyjng, w celu zachowania
przeptywu suchych produktéw, charakteryzujgcych sie
sktonnoscig do przywierania do $cianek rurociggéw
(DPL, PTFE).

ZALETY:

+ Petny, kompletny system z tysigcami gotowych,
sprawdzonych elementow

- Gwarancja szczelnosci instalacji.

+ Krotki czas montazu.

+ Najwiekszy w Europie magazyn wyrobow gotowych
— krétki czas dostawy.

- Systemy sktadane jak klocki.

- Funkcjonalne skatalogowanie wszystkich elemen-
téw i proste wyszukiwanie ich z katalogu.

+ Trwato$c i niezawodnosc.

- tatwosc czyszczenia.




